NAHTLOS. ROBUST. DESIGNSTARK.

Komplexe Radien und fugenlose Oberflachen: Innovative Formteile fiir den Innen-
ausbau und Objektbereich

In unserem Technikzentrum in Arnsberg entwickeln und fertigen wir hochwertige Postforming- und Faltelemente exakt nach
lhren Anforderungen. Mit modernster Technik, hoher Flexibilitdt und langjahrigem Know-how realisieren wir prézise Formen,
perfekte Radien, saubere Kanten und maBgeschneiderte Losungen flr den Innenausbau und Objektgeschaft — effizient, zuver-
lassig und ab Stlckzahl 1.
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POSTFORMING-
UND FALTELEMENTE

Perfekte Formen, die Design und Funk-
tion auf den Punkt bringen

Postforming- und Faltelemente sind hochwertige Konstruktions-
elemente, die sich durch ihre besondere Formbarkeit und Vielsei-
tigkeit auszeichnen. Sie ermoglichen die Umsetzung enger Radien,
sauberer Kanten sowie komplexer Geometrien und eréffnen damit
vielfaltige gestalterische Mdglichkeiten im modernen Innenausbau.

Gerade im Objektbereich, wo Oberflachen hohen Beanspruchungen
standhalten mussen, bieten diese Elemente entscheidende Vortei-
le. Ob Fensterbanke, Arbeitsplatten, Mobelfronten oder individuelle
Sonderlésungen — Postforming- und Faltelemente verbinden Funk-
tionalitdt mit ansprechendem Design und langlebiger Qualitat.

Fugenlose Elemente, prazise Radien
und maximale Gestaltungsfreiheit

Im Technikzentrum Arnsberg fertigen wir Materialstarken von 12 bis
38 mm im modernen Formingverfahren zu fugenlosen Elementen mit
Langen von bis zu 4.100 mm. Dabei wird ein hochwertiger Schicht-
stoff auf einen Tragerwerkstoff wie Spanplatte oder MDF aufgebracht,
anschlieBend erhitzt und prézise umgeformt. Das Ergebnis sind naht-
lose Ubergange, perfekt ausgeformte Radien und widerstandsfahige
Oberflachen. Auch bei komplexeren Formen gewahrleisten wir dabei
eine gleichbleibend hohe Qualitdt und Prézision.

Durch diese Technologie entstehen Elemente, die sich harmo-
nisch in jedes Gestaltungskonzept integrieren lassen und gleich-
zeitig hochste Anforderungen an Belastbarkeit, Pflegeleichtigkeit
und Langlebigkeit erfullen. Individuelle MaBe, eine groBe Auswahl
an Dekoren sowie flexible Fertigungsmdglichkeiten machen Post-
forming- und Faltelemente zur idealen Losung flir anspruchsvolle
Projekte. So lassen sich sowohl funktionale als auch gestalterische
Anforderungen optimal umsetzen.

UNSERE ELEMENTTYPEN IM UBERBLICK

Die technischen Details zu den einzelnen Typen
kénnen Sie auf der rechten Seite einsehen.




MaBgeschneiderte Losungen fir Design, Funktion und Technik

_ Breite B = - Kantenmaterial fir Langskante 1 und 2: HPL, Melamin, ABS, PP, Acryl
D Vorderseite - - Vorder- und Riickseite: HPL, CPL, Acrylfolie
‘ - Trégerstérken: von 12 bis 38 mm (andere Starken auf Anfrage)
- Produktionslange: max. 4.100 mm
Langskante 1 Langskante 2 - Optionale Weiterbearbeitung der Platten (Zuschnitt, Bekantung)
- Weitere Leistungsoptionen auf Anfrage
RUck‘seite
_ Breite B = - Kantenmaterial fir Langskante 1 und 2: HPL, Melamin, ABS, PP, Acryl
h Vorderseite - - Vorder- und Riickseite: HPL, CPL, Acrylfolie

Langskante 1
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Decklage 4 oder 8 mm
Tragermaterial: Papierwabe
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Langskante 2

- Decklage: Spanplatte oder MDF

- Gesamtstérke: von 15 bis 100 mm (mengenabhéngig)
- Produktionslange: max. 4.100 mm

- Rahmenaufbau auf Anfrage

- Postforming auf Anfrage

Blende A

Langskante 1

Blende C

Langskante 2

Ruckseite
Typ 60 _ Breite B = - Kantenmaterial fir Typ 60 Langskante 2: HPL, Melamin, ABS, PP, Acryl
Vorderseite - Vorderseite: HPL, CPL von 0,6 bis 1,2 mm
‘ - Ruckseite: nach Wahl
- Trégerstarken: von 12 bis 38 mm
Langskante 1 Langskante 2 - Produktionslange: max. 4.100 mm
‘ - Mégliche Profile an den Langskanten 1 (Typ 60 & 61) und 2 (Typ 61):
Rickseite Nr. 2080 Nr. 212 Nr. 4080
I I I I I
Typ 61 e [\8 1238 ‘ fm 1438 ‘ fu 1638 ‘ (<14 1838 ‘ 8 2238 ‘
_ reite B = =
Vorde‘rseite [Nr. 4190}
T T
10 25-38 69 18 {14 2‘8 19 3‘8
Langskante 1 Langskante 2 5 % T35 35
\
Ruckseite
Typ 10 _ Breite B = - Kantenmaterial fir Typ 10 Langskante 1 und 2: HPL, Melamin, ABS
RW\ Vorderseite - Vorderseite: HPL, CPL von 0,6 bis 1,2 mm
[ | - Ruckseite: nach Wahl
Langskante 2 - Tragerstarken: von 12 bis 28 mm
I - Produktionslange: max. 4.100 mm
uckselite
Blende A - Radius R;: 8, 10, 12, 14 mm (abhé&ngig von HPL/CPL)
- Mdgliche Profile an den Langskanten 1 und 2:
Nr. 01 eckig, gefrést
Nr. 02 mit Melamin-Kante
Nr. 03 mit ABS-Kante
Langskante 1 Nr. 12 mit HPL-Kante
Typ 11 _ Breite B =
Ry \ Vorde‘rseite /R‘ [Nr. 2100] Nr. 212
I I I I
( \ Fg 1238 ‘ fm 14-38 ‘ fm 1638 ‘ fm 1838 ‘
[
Riickseite




o ba

Holz-Tusche GmbH & Co. KG

Unterm Ohmberg 12 Metelener Str. 22-24
34431 Marsberg 48607 Ochtrup

Tel.: +49 2992 9790-0 Tel.: +49 2553 9374-0
info@holztusche.de info@holztusche.de

lhre Vorteile auf einen Blick

- GroBe Auswahl an Schichtstoffen und Oberfléchen — passend zu
lhrem Projekt

- Individuelle Fertigung exakt nach Ihren MaBvorgaben

- Lieferung in stickgenauer Menge — bereits ab Stlickzahl 1

- Kurze Lieferzeiten fur maximale Zeitersparnis im Projektablauf

- Hochwertige, dauerhafte Verklebung durch moderne Hotmelt-
Technologie

Wir liefern |[deen. Und das passende Holz dazu.

Habelbergstr. 6

36043 Fulda

Tel.: +49 661 9527975-0
info@holztusche.de
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