Direkt ab Lager lieferbar!

RETROTIMBER

Altholz neu gemacht

DIE BESSERE ALTERNATIVE ZU ALTHOLZ

Mit bauaufsichtlicher Bewertung (ETA)

Bei RETROTIMBER handelt es sich um speziell behandeltes Holz, nach Wahl aus Fichte oder Larche, das die Optik von Altholz
besitzt, aber von den statischen Eigenschaften vergleichbar mit unbehandeltem Holz ist.

RETROTIMBER wurde die Europaische Technische Bewertung (ETA) erteilt. Die ETA gilt als Nachweis zur technischen Brauch-
barkeit im Sinne der EU-Bauproduktenverordnung.
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RETROTIMBER

Die bessere Alternative zu Altholz

Die Idee zu RETROTIMBER stammt von gedampften Holzern, die
vor allem im dekorativen Bereich seit Langem eingesetzt werden.
RETROTIMBER hat dieselben optischen Eigenschaften wie stark
gedampftes Holz, ohne aber dabei seine urspriinglichen statischen
Eigenschaften wesentlich zu verandern.

Im Vergleich zum herkdmmlichen Dampfen ist die spezielle RETRO-
Behandlung viel komplexer und zeitintensiver. Das Holz wird dabei
sehr schonend behandelt, um die Holzeigenschaften mdglichst
wenig zu beeinflussen. Einzig das Erscheinungsbild soll durch die
Behandlung stark verandert werden. Durch eine zusatzliche Oberfla-
chenbearbeitung (Blrsten, Hacken) ist RETROTIMBER von Altholz
fast nicht mehr zu unterscheiden. Da die statischen Eigenschaften
nach der Behandlung bekannt sind, kann RETROTIMBER statisch
bemessen werden und eignet sich vor allem fir den Einsatz im kons-
truktiven Bereich.

DIE HERSTELLUNG

O Qualitidtsholz als Grundvoraussetzung

Als Ausgangsmaterial fur RETROTIMBER wird heimisches Ge-
birgsholz aus nachhaltig bewirtschafteten Waldern verwendet.
Um die gewUnschte Optik zu erzielen, muss es mit groBem Fach-
wissen und Leidenschaft in einem aufwandigen Sortierverfahren

Europédische Technische Bewertung (ETA)

RETROTIMBER wurde die Européische Technische Bewertung (ETA) erteilt. Die
ETA gilt als Nachweis zur technischen Brauchbarkeit im Sinne der EU-Baupro-
duktenverordnung. Grundlage flir die ETA sind sehr umfangreiche Priifungen
von eigens dafir akkreditierten Prifinstituten. Eine Bewertung umfasst dabei alle
wichtigen Produktmerkmale eines Bauprodukts. Durch dieses Verfahren kon-
nen wir entsprechend den Anforderungen der Bauproduktenrichtlinie unseren
Kunden die geforderten Sicherheiten unserer Bauprodukte beim konstruktiven
Einsatz gewéhrleisten. Beachten Sie auch, dass Sie diese Sicherheit bei der Ver-
wendung von Ublichen Altholz-Produkten oder anderen thermisch behandelten
Holzern nicht haben.

Durch die ETA hat der ausflhrende Betrieb die Sicherheit, ein geeignetes Pro-
dukt fur den statischen Einsatz zu verwenden.

RETROTIMBER verfiigt tiber zwei Europaische Technische Bewertungen.

ETA-16/0706

ETA-17/0393
Bauholz Brettschichtholz

Durch die ETA hat der ausfiihrende Betrieb die Sicherheit, ein geeignetes Produkt
fUr den statischen Einsatz zu verwenden.

ausgewahlt werden. Dieser Schritt garantiert eine gleichbleibende
Qualitat von RETROTIMBER. Nach sorgfaltiger Auswahl des Rund-
holzes wird es, abgestimmt auf die zukinftige Anwendung, im S&-
gewerk mit modernster Technik eingeschnitten.

® RETRO-Behandlung: einzigartiges Know-How

Das penibel abgestimmte Zusammenspiel von Temperatur, Feuch-
tigkeit und Zeit fuhrt zur gewtinschten optischen Umwandlung des
Holzes. Dabei andert sich vor allem der Farbton, der dem Holz die-
sen unverwechselbaren Charakter verleiht. Im Vergleich zum her-

© Die Holztrocknung

Die Holztrocknung ist ein essenzieller Bestandteil des Produktions-
ablaufes von RETROTIMBER. Nur durch eine sorgféltige Trock-
nung konnen die statischen Eigenschaften bei den konstruktiven
Produkten bzw. die Glte der Produkte fir den Innenausbau ge-

kémmlichen Dampfen ist die selbst entwickelte RETRO-Behand-
lung viel komplexer und zeitintensiver. Das Holz wird dabei sehr
schonend behandelt, um die Holzeigenschaften mdglichst wenig
zu beeinflussen.

waéhrleistet werden. Aus diesem Grund setzt RETROTIMBER sehr
stark auf die Vakuum-Trockentechnik. Dadurch ist eine schnelle,
schonende und vor allem sehr hochwertige Trocknung gewéhr-
leistet.



O Bearbeitung - der einzigartige Charakter

RETROTIMBER kann mit verschiedenen Oberflachenveredelungen
versehen werden. Je nach Kundenwunsch kénnen die Oberfla-
chen gehobelt, geburstet, gehackt oder wurmveredelt werden. Die
gehackte Oberflache strahlt Gemditlichkeit aus.

O Qualitatskontrolle und Auslieferung

Durch die standige Uberwachung der einzelnen Produktionsschrit-
te kann RETROTIMBER eine gleichbleibend hohe Produktqualitat
gewabhrleisten. Durch die langjahrige Erfahrung und enge Zusam-
menarbeit mit den Partnern konnte ein umfangreiches Netzwerk

OBERFLACHEN

Es stehen flnf unterschiedliche Oberflachenveredelungen zur Verfigung.

gehobelt gebiirstet

sehr glatte Oberflache, zum Teil glanzend

'tiefengebﬁrstet wurmveredelt

grobe Struktur, Bearbeitung mit Metallblrsten
Verfahren

AUF DEN PUNKT GEBRACHT

Verschnitt kalkulierbar — Produktion nach MaB

RETROTIMBER kann jederzeit genau nach Liste bestellt und produziert werden.
Daher muss kein zusétzlicher Verschnitt einkalkuliert werden.

Statisch berechenbar - Einsatz im konstruktiven Bereich

Durch die schonende Behandlung ist der Einfluss auf die mechanischen Eigen-
schaften des Bauteiles sehr gering. Aufgrund der umfangreichen Bauteilver-
suchsreihen ist eine statische Berechenbarkeit gegeben.

CNC-Abbund tauglich - Einsatz im modernen Holzbau

RETROTIMBER ist uneingeschrankt fir den Abbund auf CNC-Anlagen geeignet.
Dadurch kénnen problemlos auch groBe und komplexe Projekte wirtschaftlich
abgewickelt werden.

Okologisch unbedenklich - keine chemischen Zusatze

Fir die Produktion von RETROTIMBER werden ausschlieBlich Wasser, Warme
und viel Zeit verwendet. Bei der RETRO-Behandlung werden durch den Was-
serdampf Holzinhaltsstoffe geldst und ausgewaschen. Dadurch ergibt sich der
natrliche RETRO-Farbton. Die RETRO-Behandlung kommt im Zeitraffer der na-
tUrlichen Alterung des Holzes sehr nahe.

feine Struktur, Bearbeitung mit Kunststoffblrsten

Diese rustikale Bearbeitung ist besonders im traditionellen Holzbau
beliebt. Die geburstete Oberflache wird sehr gerne im modernen
Holzbau eingesetzt. Durch die Bulrstung wird der Holzoberflache
mehr Struktur verliehen.

mit anderen Logistikpartnern aufgebaut werden. Daher ist RETRO-
TIMBER in der Lage, komplizierte und kurzfristige Lieferungen zur
Zufriedenheit der Kunden abzuwickeln.

gehackt & gebiirstet

sehr rustikale Oberflache, optisch von alten hand-
gehackten Balken kaum zu unterscheiden

Imitation der FraBgange durch ein mechanisches




RETRO PROFILHOLZ

Innenausbau/Fassade

Format (mm) | Hoizart | Oberfiche | Sarke (mm) | Art-r.

RETRO Profilholz heimisch - Fichte A/B (Innenausbau/Fassade)

196 x 5.000 Fichte 1-seitig gehackt 19 02200010093
und geburstet

gehobelt 19 02200010095

Larche 1-seitig gehackt 24 02200010094
und geburstet

gehobelt 19 02200010096

Lagerprogramm

- Mit Nut und Feder (Federlange 10 mm), mit leichter Fase, gehobelt, Entlastungsnut
auf der Ruckseite

RETRO KANTHOLZ

Innenausbau/Fassade

RETRO Kantholz - einstielig mit Baumkante (Innenausbau/Fassade)

120 x 120 x Fichte 4-seitig gehackt 120 05200010014
5.000 und geburstet
150 x 150 x 150 05200010018

5.000

- RETRO Kantholz ist vor allem fir den dekorativen Einsatz geeignet.

Bei den angegebenen Malen handelt es sich um EinschnittmaBe. Die Fertigmale sind aufgrund
des Schwindens bei der Trocknung und der Oberfidchenveredelung um ca. 5 bis 10 mm kleiner.

RETRO 1s-PLATTE

Innenausbau

RETRO 1s-Platte (Innenausbau)

1.210 x 4.000 Fichte 07800010116

1-seitig gehackt 19
und geburstet

Larche 19 07800010117

- Die Lamellen werden aus mittig getrennter Rohware gefertigt. Dadurch erhalt die
Plattenoberflache einen Brettcharakter.

Weitere RETROTIMBER Produkte und Méglichkeiten finden Sie im Gesamtkatalog unter www.holztusche.de/retrotimber

Wir liefern |[deen. Und das passende Holz dazu.

Holz-Tusche GmbH & Co. KG

Unterm Ohmberg 12
34431 Marsberg

Telefon: +49 2992 9790-0
Telefax: +49 2992 9790-50
info@holztusche.de

Metelener Str. 22-24
48607 Ochtrup

Telefon: +49 2553 9374-0
Telefax: +49 2553 9374-25
info@holztusche.de
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